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User manual

Congratulations on your purchase of infrared thermometer
Maxwell4 CONDTROL.

Safety instructions given in this user manual should be carefully read
before you use the product for the first time.

SAFETY REGULATIONS

Attention! This user manual is an essential part of this product.

The user manual should be read carefully before you use the product
for the first time. If the product is given to someone for temporary
use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the product

- Do not remove warning signs and protect them from abrasion,
because they contain information about safe operation of the
product.

Laser radiation!

Do not stare into beam
Class 2 laser

<1 mW 630-670nm
EN60825-1: 2007-03

- Do not look into the laser beam or its reflection, with unprotected
eye or through an optical instrument. Do not point the laser beam at
people or animals without the need. You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.
-Donotletunauthorized people enter the zone of product operation.
- Store the product beyond reach of children and unauthorized
people.

- It is prohibited to disassemble or repair the product yourself.
Entrust product repair to qualified personnel and use original spare
parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to
flammable materials.

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash it
immediately with soap and water. In case of contact with eyes, flush
with clean water during 10 minutes and consult the doctor.

APPLICATION

Infrared thermometer Maxwell 4 CONDTROL is designed to measure
object’s surface temperature by non-contact method. It is equipped
with temperature and humidity sensors as well as an infrared sensor
for object surface temperature measurement, which can detect
the «cold bridges» and places where dew point can occur. Pull the
trigger once to identify poorly insulated areas in windows or to
detect leakage areas in external walls. The function of ultraviolet
illumination allows carrying out diagnostics of air conditioning
systems.

DELIVERY PACKAGE
Infrared thermometer— 1pc.

Power supply (9V 6F22) - 1 pc.

User manual - 1 pc.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Display
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Measuring range of object | -50 °C...800 °C
temperature -58 °F...1472 °F
-50°C...0°C/ +3°C
Accuracy of surface -58°F...32°F:
temperature
measurement 0°C...800°C/ +2.0% or £2°C

32°F...1472°F:

Measuring range of
ambient temperature

-10°C...60 °C /14 °F..140 °F

-10°C..0°C +1.5°C/3 °F
(14 °F...32 °F):
Accuracy of ambient 0°C..40°C +1.0°C/2 °F
temperature measurement| (32 °F...113 °F):
40 °C...60°C +1.5°C/3 °F
(113 °F...140 °F):
Mea§ur|ng range of 0% .100%
relative humidity
0%...20%: +5.0%
Accu.ralcy of relative 20%...80%: +4.0%
humidity measurement
80%...100%: +5.0%

Measuring range of dew
point

-10°C...50°C / 14°F...122°F

Accuracy of dew point

measurement £1.5°C/3°F
Optical resolution 12:1
Response time <0.5 sec
Automatic shutdown 30 sec
Spectral sensitivity 8...14 um

Emissivity 0.1...1.0 adjustable
Working temperature 0°C...40°C
Storage temperature -10°C...60°C

Relative humidity

10...95% for operation
< 80% for storage

Power supply

1x9V6F22

Laser Class 11, 630-670 nm, <1 mW
Dimensions 104x164x47 mm
Weight 155¢g

PRODUCT DESCRIPTION

1-LED indicator
2 — Display

3 — Activate/deactivate the laser
point/adjust emissivity (decrease

value)

4 —Select the operation mode

5 — Switch on/off ultraviolet light/
adjust emissivity (increase value)

6 — Laser point exit window

7 — Ultraviolet light exit window

8 —Infrared sensor
9—Trigger

10 — Battery cover

v
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1-Ambient temperature value

2 —Relative humidity value

3 —Dew point temperature value

4 —Surface temperature value

5 —Indication of activated laser point

6 — Temperature measurement unit — Fahrenheit
7 —Temperature measurement unit — Celsius
8 —Indication of active measurement

9 — Emissivity value

10 - Power indicator

11 - Indication of data hold on the display

INSTALL/REPLACE THE BATTERY

Open the battery cover. Install the battery
observing correct polarity. Put the battery
cover back and push it until a click is heard.
If the symbol 4] of low battery appears
on the display, replace the battery.

Switch on/off

Short pull the trigger to switch the device on.
The device is ready to work.

The device switches off automatically in 30
seconds after the last press on any button.

SETTINGS
1) Laser point

Short press button & , to activate laser point*. Symbol &

will appear on the display. Short press button , to deactivate

laser point. Symbol & will disappear from the display. Laser point

is only used for aiming and can be switched off when working at short
distance to save battery power.
*Laser pointer is on as long as the trigger is pulled.

2) Emissivity

All objects emit thermal energy. The volume of radiated energy
depends on the surface temperature and emissivity of the object.
The IR-thermometer measures the intensity of radiation and uses
it to calculate the temperature of the object. Objects with different
surfaces but equal temperature emit different amount of thermal
energy. Most of the objects and materials, for example, painted
metals, wood, water, leather, fabric have a high emissivity (0.9 and
more) and emit more energy than shiny surfaces and unpainted
metals with emissivity less than 0.6. Adjustment of emissivity allows
the device to take it into account and to minimize the measurement
error.

Table 1. Emissivity of materials

Measured surface radiation
Aluminum Oxidized 0.2~0.4
A3003 alloy (oxidized) 0.3
A3003 alloy (coarse) 0.1~0.3
Brass Polished 0.3
Oxidized 0.5
Copper Oxidized 0.4~0.8
Electronic terminal board 0.6
Hastelloy 0.3~0.8
Ferro-nickel Oxidized 0.7~0.95
Abrasive blasting 0.3~0.6
Electropolishing 0.15
Iron Oxidized 0.5~0.9
Rust 0.5~0.7
Iron (casting) Oxidized 0.6~0.95
Unoxidized 0.2
Fusion cast 0.2~0.3
Iron (casting) passivation 0.9
Lead Rough 0.4
Oxidized 0.2~0.6
Molybdenum oxidation 0.2~0.6
Nickel oxidation 0.2~0.5
Platinum black 0.9
Steel Cold rolling 0.7~0.9
Grinding steel plate 0.4~0.6
Polished steel plate 0.1

Zinc Oxidized 0.1
Asbestos 0.95
Asphalt 0.95
Basalt 0.7
Carbon (unoxidized) 0.8~0.9
Graphite 0.7~0.8
Silicon carbide 0.9
Ceramics 0.95
Clay 0.95
Concrete 0.95
Cloth 0.95
Glass plate 0.85
Gravel 0.95
Plaster 0.8~0.95
Ice 0.98
Limestone 0.98
Paper 0.95
Plastics 0.95

Soil 0.9~0.98
Water 0.93
Timber 0.9~0.95

Press and hold MODE for 2 seconds to enter the menu of settings.
Symbol E=BBB will appear on the display.

s
Use buttons and -’.; to adjust the emissivity value. To exit
[

the menu of settings pull the trigger or press and hold MODE for

2 seconds.

3) Setting of the measuring range
High alarm

Press and hold MODE during
2 seconds to enter the menu of
settings. Short press MODE 1 time
to select the setting of the upper
temperature limit. Symbol HAL will
appear on the display.

HAL °C

HEE

s
Use buttons and ‘,?\' to adjust the value of the upper
temperature limit. To exit the menu of settings pull the trigger or

press and hold MODE during 2 seconds.

Low alarm

Press and hold MODE during
2 seconds to enter the menu of
settings. Press and hold MODE 2
times to select the setting of the
bottom temperature limit. Symbol
LAL will appear on the display.

LAL °C

500

to adjust the value of bottom temperature limit. To exit the menu of
settings pull the trigger or press and hold MODE during 2 seconds.

L,
Use buttons and -,?\-

4) Measuring unit

Press and hold MODE during 2 seconds to enter the menu of
settings. Press the button MODE 3 times. Symbol °C will appear on
the display. _\"_

Use buttons and 71N to select the measuring unit (°C —
degrees Celsius / °F— Fahrenheit degree). To exit the menu of settings
pull the trigger or press and hold MODE during 2 seconds.

OPERATION MODES
1) Dew point mode
Dew point indicates the temperature at which the water vapor
contained in the air starts to condense.
Dew point depends on relative humidity and ambient temperature.
If the surface temperature is below the dew point, then water begins
to condense on this surface. The greater the difference between both
temperatures and the higher the relative humidity, the stronger the
condensation. The condensate water formed on the surface is the
main cause of mould formation.
In the dew point mode, ambient temperature and relative humidity
of the air are measured. Based on these two values, the temperature
of the dew point is calculated. In addition, the surface temperature is
measured. The dew point is compared with the surface temperature,
and the result allows to estimate the probability of mould formation.
The dew point is compared with the surface temperature and the
result allows to estimate the probability of mould formation.
Dew point indicates the temperature at which the water vapor
contained in the air starts to condense.
Dew point depends on relative humidity and ambient temperature.
If the surface temperature is below the dew point, then water begins
to condense on this surface. The greater the difference between both
temperatures and the higher the relative humidity, the stronger the
condensation. The condensate water formed on the surface is the
main cause of mould formation.
In the dew point mode ambient temperature and relative humidity
of the air are measured. Based on these 2 values, the temperature of
the dew point is calculated. In addition, the surface temperature is
measured. The dew point is compared with the surface temperature,
and the result allows to extimate the probability of mould formation.
Switch on the device. Aim the device at the object of measurement
and pull the trigger. Keep the trigger pulled to enter continuous
=
measurement. Symbol ‘== of active measurement will appear on

the display. Measurement results will appear on the display in real
time mode.

If LED indicator is green during the measurement, there is no risk of
mould. If the indicator light is yellow during the measurement, there
is a possibility of mould appearance. If the indicator light is red during
the measurement, there is a high risk of mould appearance.

When the trigger is released, the device keeps the last measured

values on the display. The symbol [:] appears on the display.

2) Out of the temperature range

In this mode the device measures surface temperature only.

Switch on the device. Press MODE 1 time. Aim the device at the

object of measurement and pull the trigger. Keep the trigger pulled to
—

=
enter continuous measurement. Symbol = of active measurement

will appear on the display. Measurement results will appear on the
display in real time mode.

If the surface temperature exceeds the upper temperature limit, a
symbol Hi will appear on the display. If the surface temperature is
below the bottom temperature limit, a symbol Lo will appear on the
display.
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3) Thermal bridge mode

Thermal bridge is a localized area
in thermal insulation of buildings
where intensive heat transfer from
the warmer side to the colder side
occurs. Existence of thermal bridges
causes increased heat loss. The lower
temperature of internal surface
in the area of the thermal bridge
compared to the surface temperature
of undamaged areas causes the risk of
condensation and, as a result, mould
formation.

Switch on the device. Short press button MODE 2 times to select
thermal bridge mode.

Aim the device at the object of measurement and pull the trigger.
Keep the trigger pulled to enter continuous measurement. Symbol of

active measurement = willappear on the display. Measurement
results will appear on the display in real time mode.

If there is no thermal bridge on area of measurement, the LED
indicator turns green. If there may be a thermal bridge in the area
of measurement, the LED indicator turns yellow. If there is a thermal
bridge in the area of measurement, the LED indicator turns red, which
is the evidence of poor insulation.

When the trigger is released, the device keeps the last measured

values on the display. The symbol [:] appears on the display.

4) Ultraviolet (UV) light mode

IR-thermometer Maxwell 4 has the function of ultraviolet
illumination, which allows you to diagnose the air conditioning
system of the car for refrigerant leaks. The main advantage of this
method is the maximum simplicity of diagnostics.

Itis based on the use of a paint, which is mixed with freon and pumped
into the air conditioning system. Before starting the diagnostics, it is
necessary to perform a full refueling of the system. After refueling,
the air conditioning system can be used at full capacity. In case of air
conditioning system performance deterioration diagnostics should
be carried out, it is highly recommended to perform diagnostics in a
dark room to obtain the most accurate result.

Start the engine and swi'tch on the air conditioner. Switch on the
L/
device. Short press ',? to switch on UV light and examine all
components of the air conditioning system.

The places where refrigerant leak occurs can easily be seen. They will
glow with yellow-green color. NP
As soon as diagnostics is finished, short press -,.\- to switch off
the UV light. !

OPTICAL RESOLUTION

As the distance from the device to the object increases, the size of the
measured spot on object surface increases as well. To determine the
size of the spot (S) you need to divide the distance from the device to
the target (D) by 12.

Laser points serve as the reference to determine the size and position
of measured spot.

125 84 42 - spot(9)

1500 1000 500 - distance (D)

Unit :mm D:S=12:1
T T
s Wi .F.D"
0

1500
I D .

CARE AND MAINTENANCE

Attention! The product is an accurate optical mechanic device
and requires careful handling. Maintenance of the following
recommendations will extend the life of the device:

- Keep the product clean and protected from any bumps, dust and
dampness; do not allow getting moisture, dust or other dirt inside
of the product.

- Do not expose the product to extreme temperatures.

- If liquids get inside the product first remove the batteries, then
contact a service center

- Do not store or use the product under high humidity conditions for
along time.

- Clean the product with soft wet cloth.

- Keep the device optics clean and protect it from mechanical impact.
Failure to observe the following rules may result in leakage of
electrolyte from the batteries and damage the device:

- Remove the battery from the product if you do not use it for a long
time.

- Do not leave discharged battery in the device.

- Do not heat the battery.

UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed for waste
recycle. Please send the product to the following address for proper
recycle:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Germany

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired measuring tools
and their components must be collected separately and submitted to
environmentally friendly recycle of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production control
and are governed by the following warranty terms. The buyer’s
right to claim about defects and general provisions of the current
legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the product,
discovered while warranty period, that represent the defect in
material or workmanship in full volume and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end customer (see the original supporting
document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear and tear
or improper use, malfunction of the product caused by failure to
observe the instructions of this user manual, untimely maintenance
and service and insufficient care, the use of non-original accessories
and spare parts. Modifications in design of the product relieve the
seller from responsibility for warranty works. The warranty does not
cover cosmetic damage, that doesn’t hinder normal operation of the
product.

4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on replacement or
repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the warranty.
6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty period is
not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or inconvenience
associated with a defect of the device, rental cost of alternative
equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the United
Nations Convention on contracts for the international sale of goods
(CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or send it with
description of defect to the following address:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Germany




Infrarot-Pyrometer

[k —_ Maxwell 4

I N T I

TTTTTTTTITTTT
i ! i

i T
[T T
i ! i ! i

Bedienungsanleitung

Wir gratulieren lhnen zum Kauf des IR-Thermometers Maxwell 4
CONDTROL!

Bitte lesen Sie die Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung
sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal verwenden.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Diese Bedienungsanleitungist ein wesentlicher Bestandteil
lhres Gerdts. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Gerdt benutzen. Wenn Sie das Gerat verleihen, geben
Sie auch die Bedienungsanleitung mit.

- Das Gerat darf nur zweckgemaR verwendet werden.

- Die Aufkleber und Warnschilder dirfen nicht entfernt oder
unkenntlich gemacht werden. Sie erhalten Ihr Gerdt mit einem
Warnschild in Englisch. Bitte beachten Sie das hier abgebildete
Warnschild in Deutsch.

Laserstrahlung!

Nicht in die Augen richten
Laser Klasse 2

<1 mW, 630-670nm

IEC 60825-1: 2007-03

- Nicht in den Laserstrahl oder dessen Rickstrahlung blicken,
weder mit ungeschiitztem Auge noch durch optische Gerate. Den
Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten. Sie kdnnen sie
blenden.

- Der Augenschutz wird in der Regel durch eine Blickabwendung oder
das SchlieRen der Augenlider erreicht.

- Der Aufenthalt von unbefugten Personen im Arbeitsbereich ist
wahrend der Arbeit verboten!

- Halten Sie Kinder und Dritte von Lasergeraten fern.

- Versuchen Sie niemals, das Geradt selbst auseinander zu
nehmen oder zu reparieren. Die Reparatur und Wartung darf
nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, das originale
Ersatzkomponenten einsetzt.

- Verwenden Sie das Gerdt nicht in explosionsgefdhrdeten
Umgebungen, in der Ndhe von brennbaren Materialien.

- Lassen Sie die Batterien nicht heiR werden, um die Gefahr einer
Explosion und des Auslaufens von Elektrolyt zu vermeiden. Bei
Hautkontakt waschen Sie die betroffene Stelle sofort mit Wasser und
Seife. Bei Kontakt der Flissigkeit mit Augen, reinigen Sie diese sofort
mindestens zehn Minuten lang mit sauberem Wasser und suchen Sie
anschlieBend einen Arzt auf.

BESTIMMUNGSGEMARER GEBRAUCH

Der Pyrometer Maxwell 4 CONDTROL ist fur eine berlhrungslose
Oberflachentemperaturmessungen geeignet. Der Pyrometer ist
mit Temperatur- und Raumluftfeuchtigkeitssensoren, sowie mit
Infrarotsensor fir Oberflachentemperaturmessung ausgestattet
und kann dadurch Kaltebriicken und mogliche Schimmelbildung
lokalisieren. Mit einem Druck der Taste kénnen undichte Fenster
oder Wande erkannt werden. Die UV-Beleuchtung erméglicht die
Prifung von Klimaanlagen.

LIEFERUMFANG
Pyrometer IR —1 St.
Batterien (9V 6F22) - 1 St.
Bedienungsanleitung - 1 St.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

-50°C...800°C
-58 °F...1472 °F

Messbereich der
Oberflachentemperatur

-50°C...0°Cc/ +3°C
Genauigkeit der 58 °F..32 °F:
Oberflachen-

temperaturmessung 0°C...800°C/ 42.0%
+2.0%

32°F..1472 °F: bzw. £2°C

Messbereich der 110°C..60°C / 14 °F..140 °F

Umgebungstemperatur
-10°C..0 °C/ .
+
14 °F..32°F: £1.5°¢
Genauigkeit der
0°C..40°C/ .
Umgebungs- 32°F.113 °F: +1.0°C
temperaturmessung
40°C...60°C/
4150
113 °F...140 °F: £.5°C
Rel. Luftfeuchtigkeit 0% ..100%
0%...20%: +5.0%
Genauigkeit der 20%...80%: +4.0%
Luftfeuchtigkeitsmessung
80%...100%: +5.0%

Taupunkt-Messbereich -10°C...50°C/ 14°F...122°F

Genauigkeit der Taupunkt-

Temperaturmessung £1.5°C/3°F
Optische auflésung 12:1
Ansprechzeit <0,5 Sek.
ét;tgtrr;:tische Abschaltung des 30 sek.
Spektrale Empfindlichkeit 8...14 um

Emissionsgrad 0,1...1,0 einstellbar

Betriebstemperatur

0°C..40°C

Lagertemperatur

-10°C...60°C

Zulassige relative
Luftfeuchtigkeit

10...95% - Betriebsmodus
<80% - Lagerung

Batterien 1x9V6F22

Lasertyp Klasse Il, 630-670nm, <1 mW
Abmessungen 104*164*47 mm

Gewicht 155¢g

GERATEBESCHREIBUNG

1-LED-Anzeige

2 —Display

3 —Laserzielgeber - Aktivierung/-
Deaktivierung/Emissionsgradeinstellun
(Dekrementieren des Werts)

4 —Modus-Auswahl

5— Ein-/Abschaltung der UV-
Beleuchtung/ Emissionsgradeinstellung
(Inkrementieren des Werts)

6 — Austrittsoffnung Laserzielgebers
7 — Austrittsoffnung UV-Beleuchtung
8 —IR-Sensor

9 - Ausloser

10 - Batteriefachdeckel

Display

1-Umgebungstemperatur

2 — Umgebungsfeuchtigkeit

3 —Taupunkttemperatur

4 - Oberflachentemperatur

5 — Aktivierte Laser-Anzeige

6 —Temperatureinheit, Fahrenheit
7 —Temperatureinheit, Celsius

8 — Anzeige fiir aktive Messung

9 —Emissionsgrad

10 - Batteriezustandsanzeige

11 - Anzeige fir HOLD — Modus (Wert auf dem Display halten)

BATTERIE EINSETZEN / AUSWECHSELN
Offnen Sie das Batteriefach. Setzen
Sie die Batterie unter Beachtung
der Polaritat ein. Setzen Sie den
Batteriefachdeckel wieder auf, bis er
horbar mit einem Klicken einrastet.
Ersetzen Sie die Batterien, wenn das
Symbol {_4] , permanent auf dem
Bildschirm blinkt.

GERAT EIN - /AUSSCHALTEN

Driicken Sie auf den Ausléser, um das Gerat einzuschalten.

Das Gerat ist betriebsbereit. Die Abschaltung erfolgt automatisch 30
Sekunden nach der letzten Aktion.

GERATEEINSTELLUNGEN
1) Laserzielgeber

Drucken Sie die Taste &, um den Laserzielgeber zu aktivieren*.

Auf dem Display erscheint das Symbol & . Dricken Sie die

Taste , um den Laserzielgeber zu deaktivieren.

Das Symbol wird im Display nicht mehr angezeigt. Der
Laserzielgeber ist nur fur das Anzielen geeignet und kann bei der
Arbeit auf kurze Entfernungen abgeschaltet werden, um Energie zu
sparen.

*Der Laserzielgeber ist nur aktiv wenn der Ausléser gedriickt ist.

2) Einstellen des Emissionsgrades

Alle Objekte senden Warmestrahlung aus. Das Volumen der
ausstrahlenden Energie hangt von der Gegenstandsoberflachent
emperatur und seinem Emissionsgrad ab. Der Pyrometer misst die
Intensitat von Objektstrahlung und benutzt sie fur die Berechnung
der Objekttemperatur. Objekte mit verschiedenen Oberflachen
strahlen verschiedene Mengen an Waiarmeenergie bei gleicher
Temperatur aus.

Bei den meisten Gegenstanden wie z.B. gefdrbte, oxidierte
Metalle, Holz, Wasser, Haut, Stoffmaterialen Oberflachen betragt
der Emissionsgrad 0,9 und héher und sie strahlen mehr Energie
aus, als glanzende Oberflachen und nicht gefirbte Metalle mit
einem Emissionsgrad von weniger als 0,6. Die Einstellung des
Emissionsgrades am Gerat ermoglicht das Erkennen dieser
Besonderheit und minimiert dadurch Messfehler.

Tabelle 1.
Emissionsgrad verschiedener Materialien
Material Emissionsgrad
Aluminium | Oxidiert 0.2..0.4
A3003 Legierung (oxidiert) 0.3
A3003 Legierung (roh) 0.1..0.3
Messing Poliert 0.3
Oxidiert 0.5
Kupfer Oxidiert 0.4..0.8
Klemmenplatte 0.6
Hastelloy (korrosionsbesténdige Legierung) 0.3..0.8
Ferro-Nickel | Oxidiert 0.7..0.95
Abrasive Strahlbehandlung 0.3..0.6
Elektrolytisches Polieren 0.15
Eisen Oxidiert 0.5..0.9
Gerostet 0.5..0.7
Eisengul’ Oxidiert 0.6...0.95
Nicht oxidiert 0.2
Geschmolzen 0.2..0.3
Passiviertes GieRen 0.9
Blei Roh 0.4
Oxidiert 0.2..0.6
Molybdan, oxidiert 0.2..0.6
Nickel, oxidiert 0.2..0.5
Platin, schwarz 0.9
Stahl Kalt gewalzt 0.7..0.9
Stahlplatte, geschliffen 0.4..0.6
Stahlplatte, poliert 0.1
Zink Oxidiert 0.1
Asbest 0.95
AsphaltstraBenbelag 0.95
Basalt 0.7
Kohle (nicht oxidiert) 0.8..0.9
Graphit 0.7..0.8
Siliziumkarbid 0.9
Keramik 0.95
Ton 0.95
Beton 0.95
Gewebe 0.95
Flachglas 0.85
Kies 0.95
Gips 0.8..0.95
Eis 0.98
Kalkstein 0.98
Papier 0.95
Kunststoff 0.95
Erde 0.9..0.98

Wasser 0.93

Holz 0.9..0.95

Halten Sie die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt, um das

Einstellungsmenu aufzurufen. Auf dem Display erscheint das Symbol

]
E:BBB . Verwenden Sie die Tasten &und -:.:— , um den
]

Emissionsgrad einzustellen. Um die Einstellungen zu verlassen,
driicken Sie den Ausléser oder halten Sie die Taste MODE 2
Sekunden lang gedriickt.

3) Einstellen des Temperaturbereichs
Obere Grenze des Temperaturbereichs
Halten Sie die Taste MODE 2
Sekunden lang gedriickt, um das
Einstellungsmenu aufzurufen.

HAL °C

Driicken Sie einmal die Taste
MODE, um die Einstellung
der oberen Temperaturspanne
auszuwdhlen. Auf dem Display
erscheint das Symbol HAL.
Verwenden Sie die Tasten

HEE

1,
und ',?\' , um die obere Grenze

des Temperaturbereichs einzustellen. Um die Einstellungen zu
verlassen, driicken Sie den Ausléser oder halten Sie die Taste MODE
2 Sekunden lang gedriickt.

Untere Grenze des Temperaturbereichs
Halten Sie die Taste MODE 2
Sekunden lang gedriickt, um das
Einstellungsmenu aufzurufen.

LAL °C
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s
und ',?\‘ , um die untere Grenze des Temperaturbereichs

Driicken Sie zweimal die
Taste MODE um den unteren
Temperaturbereich einzustellen. Auf
dem Display erscheint das Symbol
LAL. Verwenden Sie die Tasten

einzustellen. Um die Einstellungen zu verlassen, driicken Sie den
Ausléser oder halten Sie die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt.

4) Auswahl der MaBeinheiten

Halten Sie die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt, um das
Einstellungsmenii aufzurufen. Driicken Sie die Taste MODE 3-mal.
Auf dem Display erscheint das Symbol °C.

]
Wahlen Sie mit den Tasten und —:.:— die gewlinschte
]

MaReinheit (°C — Grad Celsius / °F — Grad Fahrenheit). Um die
Einstellungen zu verlassen, driicken Sie den Ausloser oder halten Sie

die Taste MODE 2 Sekunden lang gedriickt.

BETRIEBSMODUS
1) Ermittlung des Taupunktes
Der Taupunkt zeigt an, bei welcher Temperatur der in der
Luft enthaltene Wasserdampf zu kondensieren beginnt. Der
Taupunkt hangt von der relativen Luftfeuchtigkeit und der
Umgebungstemperatur ab.
Wenn die Oberflaichentemperatur niedriger als der Taupunkt ist,
beginnt Wasser auf dieser Oberflache zu kondensieren. Je groRer
der Unterschied zwischen beiden Temperaturen und je héher die
relative Luftfeuchtigkeit ist, desto starker ist die Kondensation. Das
auf der Oberflache gebildete Kondensat ist die Hauptursache fiir
Schimmelbildung.
Im Taupunkt-Modus werden die Umgebungstemperatur und die
relative Luftfeuchtigkeit gemessen. Aus diesen beiden Werten
wird die Taupunkttemperatur berechnet. AuRerdem wird die
Oberflachentemperatur gemessen. Der Taupunkt wird mit der
Oberflachentemperatur verglichen, und das Ergebnis ermdglicht
eine Schatzung der Wahrscheinlichkeit von Schimmelbildung.
Schalten Sie das Gerit ein. Visieren Sie das Ziel an und driicken Sie
den Ausloser. Durch langes Driicken des Auslésers wechselt das Gerat
in den Dauermessung — Modus (Scannen), auf dem Display erscheint
=
das Symbol der Dauermessung =
dem Display in Echtzeit angezeigt.
Wenn die LED — Anzeige wéhrend der Messung griin blinkt, ist
die Wabhrscheinlichkeit der Taupunktbildung minimal. Wenn die
LED — Anzeige wahrend der Messung gelb blinkt, besteht hier die
Wabhrscheinlichkeit der Taupunktbildung. Wenn die LED — Anzeige
wdhrend der Messung rot blinkt, ist die Wahrscheinlichkeit der
Taupunktbildung sehr hoch.
Wenn der Ausloser losgelassen wird, zeigt das Gerdt das letzte

. Die Messergebnisse werden auf

Messergebnis. Auf dem Display erscheint das Symbol [:] .

2) Uberschreitung des eingestellten Temperaturbereichs

In diesem Modus misst das Gerat nur die Oberflaichentemperatur.
Schalten Sie das Gerét ein. Driicken Sie die Taste einmal MODE.
Visieren Sie das Ziel an und driicken Sie den Ausldser. Durch langes
Driicken des Auslésers wechselt das Gerdt in den Dauermessung
— Modus (Scannen), auf dem Display erscheint das Symbol der

Dauermessung = . Die Messergebnisse werden auf dem Display in
Echtzeit angezeigt.

Wenn die Oberflaichentemperatur wiahrend der Messung die oberste
eingestellte Bereichsgrenze Uberschreitet, erscheint das Symbol
im Display Hi. Wenn die Oberflichentemperatur unterhalb der
eingestellten unteren Bereichsgrenze liegt, erscheint das Symbol Lo
im Display .
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3) Erkennung von Wéarmebriicken

Warmebricke ist ein lokalisierter
Bereich in Warmedammelementen
der Raumlichkeiten, in dem eine
intensive Waérmetibertragung
von der warmeren zur
kélteren Seite erfolgt. Durch
Warmebricken kommt es zu
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erhohten Warmeverlusten.
Durch die niedrigere innere
Oberflachentemperatur im

Warmebriickenbereich im Vergleich

zur Oberflachentemperatur unbeschadigter Bereiche besteht

die Gefahr von Kondensation und daraus folgender Schimmelbildung.

Schalten Sie das Gerét ein. Driicken Sie die Taste MODE 2-mal, um

den Modus zur Erkennung von Warmebricken auszuwahlen.

Visieren Sie das Ziel an und dricken Sie den Ausldser. Durch langes

Driicken des Auslésers wechselt das Gerat in den Dauermessung

— Modus (Scannen), auf dem Display erscheint das Symbol der
=

Dauermessung = .Die Messergebnisse werden auf dem Display

in Echtzeit angezeigt.

Wenn der Umgebungstemperaturmesswert nah zu dem

Oberflachentemperaturwert ist, blinkt die LED-Anzeige grun.

Wenn eine Warmebriicke im Messbereich vorhanden ist, blinkt

die LED-Anzeige gelb. Wenn die LED-Anzeige rot blinkt, liegt

eine Warmebriicke im Messbereich vor, was ein Hinweis auf eine

schlechte Isolierung ist.

Wenn der Ausloser losgelassen wird, zeigt das Gerdt das letzte

Messergebnis. Auf dem Display erscheint das Symbol ﬂ] .

4) UV-Beleuchtung

Mit dem Pyrometer Maxwell 4 kénnen Sie mit Hilfe einer

UV-Beleuchtungsfunktion die Klimaanlage des Fahrzeugs auf

Kaltemittellecks priifen. Der groRte Vorteil ist die Einfachheit der

Prifung.

Die Methode beruht auf dem Einsatz von Farbstoff, der mit Freon

gemischt ins System gepumpt wird. Das komplette Befillen

der Klimaanlage mit Freon muss vor Beginn der Uberpriifung

gewahrleistet sein. Nach dem Befillen kann die Klimaanlage mit

voller Leistung betrieben werden. Wenn sich die Leistung des

Klimagerdts verschlechtert, soll eine entsprechende Prifung

durchgeftuhrt werden.

Um ein moglichst genaues Ergebnis zu erhalten, empfiehlt es sich, die

Prifung in einem dunklen Raum durchzufiihren.

Starten Sie den Motor und schalten Sie die Klimaanlage ein. Schalten
%

Sie das Geréat ein. Durch kurzes Driicken der Taste -,?\- schalten

Sie die UV-Beleuchtung ein und prifen Sie alle Komponenten des

Systems.

Die Freonleckstellen sind leicht zu erkennen durch das Leuchten der

Flissigkeit in gelb oder griin.

Schalten Sie nach Abschluss der Prifung durch kurzes Driicken der

s
Taste -,.\- die UV-Beleuchtung aus.
]

OPTISCHE AUFLOSUNG

Je groRer der Abstand zwischen Messgerat und Messobjekt ist, desto
groBer wird der Messfleck auf der gemessenen Oberflache. Um die
GroRe des Messflecks (S) zu bestimmen, dividieren Sie den Abstand
vom Messgerat zum Messobjekt (D) durch 12.

Die Laserzeiger dienen als Referenzen, um die Gr6Re und Position des
Messflecks zu bestimmen.

125 84 42 - Fleck(S)
1500 1000 500 - Abstand (D)

Unit ; mm D:S=12:1
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Achtung! CONDTROL Maxwell 4 ist ein prazises optisch-mechanisches
Geréat und soll stets vorsichtig behandelt werden.

Die Einhaltung der folgenden Empfehlungen verldngert die
Lebensdauer des Geréts:

-Schitzen Sie das Geratvor StéRen, Stiirzen, starken Erschitterungen,
lassen Sie keine Feuchtigkeit, Baustaub, Fremdkorper in das Gerat
gelangen.

- Setzen Sie das Gerat keinen extremen Temperaturen aus

- Bei Feuchtigkeit im Gerdt nehmen Sie zuerst die Batterien heraus
und wenden Sie sich dann an die Servicestelle.

- Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht fir ldngere Zeit in einer
feuchten Umgebung.

- Reinigen Sie das Gerat mit einem feuchten, weichen Tuch.

- Halten Sie die Optik des Geréats sauber und schitzen Sie die vor
mechanischen Beschadigungen.

Die Nichtbeachtung der folgenden VorsichtsmaBnahmen kann zum
Auslaufen des Elektrolyts aus den Batterien und zu Schaden am Gerat
fihren:

- Entfernen Sie die Batterie aus dem Gerdt, wenn es Uber einen
langeren Zeitraum nicht benutzt wird.

- Lassen Sie keine leeren Batterien im Gerat.

- Batterien dirfen nicht erwarmt werden.

ENTSORGUNG
Geraete, Zubehoer und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Geraet bitte an:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Deutschland

Werfen Sie das Geraet nicht in den Restmuell. Gemaess der
Europaeischen Richtlinie 2002/96/EG ueber Altgeraete mit Elektronik
und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie verpflichtet, nicht
mehr gebrauchsfaehige Messwerkzeuge getrennt zu sammeln und zu
einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Geraete der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion geprueft und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen. Maengelhaftungsansprueche des Kaeufers
und gesetzliche Rechte bleiben davon unberuehrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen Behebung
der Maengel am Geraet, falls diese nachweislich innerhalb
der Garantiezeit auf einen Material- oder Produktionsfehler
zurueckzufuehren sind.

2) Die Garantiezeit betraegt 24 Monate bei gewerblichen Produkten
und beginnt am Datum des Kaufs an den ersten Endabnehmer
(siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer lhres Geraetes betraegt 36
Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fuer Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder Verschleiss zurueckzufuehren ist. Fuer Maengel am
Geraet, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung, nicht
bestimmungsgemaessen Gebrauch, unzureichenden Service und
Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-Zubehoer oder
Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht. Durch Veraenderungen
oder Zusaetze am Geraet erlischt die Garantie. Fuer Maengel, die
den normalen Gebrauch des Geraets nicht beeintraechtigen, gilt die
Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behaelt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Geraet zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Ansprueche als die oben genannten werden nicht ueber
die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird die
Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlaengert.

7) Die CONDTROL GmbH uebernimmt keine Verantwortung fuer
Gewinnverlust und andere Umstaende, die mit dem defekten Geraet
in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH uebernimmt keine
Kosten fuer Miet- oder Leihgeraete waehrend der Reparatur.

Fuer die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist das
CISG (Uebereinkommen der Vereinten Nationen ueber den
internationalen Warenkauf). Aenderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR

Falls das Geraet defekt ist, bringen Sie es bitte zu Ihrem Haendler
zurueck. Falls Sie das Geraet nicht bei einem Haendler gekauft haben,
schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang

Deutschland
s

Waehrend des Transports und der Aufbewahrung sollte das Geraet
in seiner Tasche oder Koffer sein. Saeubern Sie besonders die
Austrittsfenster der Laserstrahlen und vermeiden Sie die dort
Fusselbildung. Die Saeuberung mit Reinigungs- und Loesungsmittelist
untersagt. Verwenden Sie anstelle ein weiches, feuchtes Tuch. Halten
Sie das Geraet nicht unter Wasser oder in andere Fluessigkeiten. Das
eigenstaendige Oeffnen des Geraets ist untersagt. Es darf nur von
einem autorisierten Servicezentrum geoeffnet werden.



Pitometr na podczerwien

Maxwell 4
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Instrukcja obstugi

Gratulujemy zakupu pirometru na podczerwienMaxwell 4
CONDTROL.Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytaé¢ instrukcje dotyczace bezpieczerstwa zawarte w
niniejszej instrukcji.
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ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Niniejsza instrukcja uzytkowania stanowi integralng czes¢
urzadzenia. Prosimy o uwazne jej przeczytanie przed rozpoczeciem
pracy z produktem. Przekazujgc urzadzenie, nalezy pamigta¢ o
dotaczeniu do niego tej instrukcji.

-Nie uzywaj urzadzenia do niewtasciwych celéw.

-Nie nalezy usuwac naklejek i etykiet, chroniac je przed scieraniem,
poniewaz zawieraja one informacje o bezpiecznym uzytkowaniu
urzadzenia.

Promieniowanie laserowe!

Hnie kierowac w oczy Laser klasy 2
<1 MW, 630-670nm

IEC 60825-1: 2007-03

- Nie patrz w wigzke lasera, ani w jego odbicie, gotym okiem lub przez
urzadzenia optyczne. Nie kieruj wiazki laserowej niepotrzebnie na
ludzi lub zwierzeta. Mozesz ich oslepic.

- Ochrone oczu zwykle wykonuje sie odwracajac wzrok lub zamykajac
powieki.

- Nie nalezy dopuszcza¢ o0séb nieupowaznionych do obszaru
dziatania urzadzenia.

- Trzymaj urzadzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb
nieupowaznionych.

- Nie nalezy samodzielnie demontowa¢ ani naprawia¢ urzadzenia.
Serwisowanie i naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych.

- Nie uzywaj urzadzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w
poblizu materiatéw tatwopalnych.

- Nie pozwdl, aby akumulatory sie nagrzaty, aby unikna¢ ryzyka
wybuchu i wycieku elektrolitu. Jesli ptyn dostanie sie na skore,
natychmiast umyj dotkniety obszar mydtem i wodg. W przypadku
kontaktu z oczami ptukac czysta wodg przez 10 minut, a nastepnie
skonsultowac sig z lekarzem.

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Pirometr Maxwell 4 CONDTROL jest przeznaczony do bezdotykowego
pomiaru temperatury powierzchni przedmiotdw. Wyposazony
jest w czujniki temperatury i wilgotnosci, czujnik podczerwieni do
pomiaru temperatury powierzchni obiektu, dzieki czemu jest w
stanie wykry¢ «zimne mostki» i miejsca ewentualnego powstawania
plesni. Za jednym nacisnieciem przycisku mozna rozpozna¢ stabo
izolowane obszary okien lub znalez¢ nieszczelne obszary w $cianach
zewnetrznych.Funkcja podswietlenia nadfioletowego pozwala na
zdiagnozowanie systeméw klimatyzacyjnych.

WYPOSAZENIE

Pirometr na podczerwien- 1szt.
Elementy zasilania (9B 6F22) — 1 szt.
Instrukcja -1 szt.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

-50°C...800°C
-58 °F...1472 °F

Zakres pomiaréw
temperatury powierzchni

-50°C...0°C/ +3°C

Btad pomiaréw temperatur
acp P v -58 °F...32 °F:

powierzchni

0°C...800°C/ +2.0%
32°F..1472°F: nnn +2°C

Zakres pomiaréw

. -10°C...60 °C /14 °F..140 °F
temperatury otoczenia

-10°C...0°Cc/

415°

14 °F..32°F: £.5°¢
Doktadno$¢ pomiaréw 0°C..40°Cc/ +1.0°C
temperatury otoczenia 32°F..113 °F: -

40°C...60°C/

4150

113 °F...140 °F: £.5°C
zakres pomiaréw 0% ..100%
wilgotnosci wzglednej

0%...20%: +5.0%
Btad pomiaru 20%...80%: +4.0%
wilgotnosci wzglednej

80%...100%: +5.0%

Zakres pomiaru punktu rosy -10°C...50°C/ 14°F...122°F

Btad okreslenia temperatury

punktu rosy $1.5°C/3°F
Rozdzielczosé optyczn 12:1
Czas odpowiedzi <0,5s
Automatyczne wytaczenie

. 30s
narzedzia
Zakres spektralny 8...14 um

Wspotczynnik promieniowania | 0,1...1,0 regulowany

0°C..40°C

Temperatura uzytkowania

Temperatura przechowywania

-10°C...60°C

Dopuszczalna wilgotnosé
wzgledna

10...95% - tryb roboczy
< 80% - przechowywanie

Elementy zasilania

1x9V6F22

Typ lasera Klasa Il, 630-670 nm, <1 MW
Wymiary gabarytowe 104x164x47 mm
Ciezar 155 gr

OPIS NARZEDZIA

%
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Materiat Wspotczynnik
promieniowania
1-Lampka mkontrolna Aluminium | Oksydowany 0.2~0.4
2 — Wyswietlacz A3003 stop (oksydowany) 0.3
3 — Przycisk aktywacji/ A3003 stop (szorstki) 0.170.3
dezaktywacji wskaznika - -
laserowego/ustawianie Mosiadz Szlifowany 0.3
wspdtczynnika promieniowania Oksydowany 0.5
(zmniejszenie wartosci)
. Miedz Oksydowana 0.4~0.8
4 — Przycisk wyboru trybu pracy
5— Przycisk wtaczania/wytaczania Plyta pofaczeniowa 06
ultrafioletowego podswietlenia/ Hastelloy (stop odporny na korozje) 0.3~0.8
ustavs{lan'le wartoscw\/spoiclzvnnlka Zelazo- Oksydowany 0.7~0.95
promieniowania (zwiekszenie nikiel
wartosci) Piaskowanie 0.3~0.6
6 — Okno wskaznika laserowego Elektrolityczne polerowanie 0.15
7= Okno ultrafioletowego Zelazo Oksydowane 0.5~0.9
podswietlania
. L, Zardzewiate 0.5~0.7
8 — Czujnik na podczerwien
9-Wyzwalacz _Od_lew Oksydowany 0.6~0.95
zeliwa - -
10 - Pokrywa komory baterii Nieutleniony 0.2
Odlew stopowy 0.2~0.3
L Pasywowany odlew 0.9
Wyswietlacz
Otow Szorstki 0.4
11 10 9 8
Oksydowany 0.2~0.6
Oksydowany molibden 0.2~0.6
1 Oksydowany nikiel 0.2~0.5
Czarna platyna 0.9
Stal Wyroby walcowane na zimno 0.7~0.9
2 Szlifowana ptyta stalowa 0.4~0.6
Polerowana ptyta stalowa 0.1
3 Cynk Oksydowany 0.1
Azbest 0.95
Asfalt 0.95
2 Bazalt 0.7
Wegiel (nieutleniony) 0.8..0.9
1-Temperatura otoczenia Grafit 0.7..0.8
2 —Poziom wilgotnosci wzglednej Krzem weglowy 0.9
3 —Temperatura punktu rosy
4 —Temperatura powierzchni Ceramika 0.95
5 — Wskaznik aktywowanego wskaznika laserowego .
. A Glina 0.95
6 —Jednostka pomiaru temperatury— Fachrenheit
7 —Jednostka pomiaru temperatury — Celsjusz 8 — Wskaznik Beton 0.95
aktywnegopomiaru Tkanina 0.95
9 —Wspdtczynnik promieniowania
10 — Wskaznik zasilania Szkto 0.85
11 — Wskaznik utrzymania danych wyswietlacza Powierzchnia piaskowo-zwirowa 0.95
INSTALACJA/WYMIANA Gips 0.8..0.95
ELEMENTOW ZASILANIA - Lod 0.98
Otwodrz komore baterii.
Zainstaluj baterie, przestrzegajac Wapien 0.98
bi s zatés K
biegunowosci.  Zalsi _ pokrywe papier 055
aterii, az zatrza$nie sie na miejscu..
Podczas pojawienia sie na Plastik 0.95
Swietl bol ,
wyswietlaczu symbolu 14 Grunt 0.9..0.98
sygnalizujgcego o tym, ze element
zasilania jest roztadowany, Woda 0.93
koniecznie trzeba wymieni¢ go b 0.5.09
nowym elementem zasilania. rewno 9095

WEACZANIE NARZEDZIA
Nacis$nij wyzwalacz, aby wtaczy¢ urzadzenie. Urzadzenie jest gotowe
do uzycia. Wytgczenie nastepuje automatycznie 30 sekund po
ostatniej operacji.

USTAWIANIE NARZEDZIA
1) Wskaznik laserowy

Nacisna¢ przycis &, aby aktywowac wskaznik laserowy*.

Na wyswietlaczu pojawit si¢ symbol & . Nacisnag¢ przycisk&

aby dezaktywowac wskaznik laserowy.

Symbol na wyswietlaczu zniknie. Wskaznik laserowy
przeznaczony wytacznie do celowania i moze by¢ wytaczony podczas
pracy na krétkich odlegtosciach w celu oszczedzania energii baterii.
*Wskaznik laserowy wiqcza sie tylko wtedy, gdy nacisniety jest
wyzwalacz.

2) Ustawianie wspétczynnika promieniowania

Wszystkie obiekty emituja energie cieplng. llo$¢ wypromieniowanej
energii zalezy od temperatury powierzchni i emisyjnosci obiektu.
Pirometr mierzy natezenie promieniowania i uzywa go do obliczenia
temperatury obiektu. Obiekty o réznych powierzchniach w réwnych
temperaturach emitujg rézne ilosci energii cieplnej.

Wiekszos¢ przedmiotéw i materiatdw, na przyktad malowane
metale, drewno, woda, skdra, tkaniny, maja wysoki wspdtczynnik
promieniowania cieplnego (0,9 lub wiecej) i emituja wiecej energii
niz btyszczace powierzchnie i niepomalowane metale, ktérych
wspoétczynnik promieniowania cieplnego jest mniejszy niz 0,6.
Ustawienie emisyjnosci pozwala urzadzeniu uwzglednic¢ te funkcje i
zminimalizowac btad pomiaru.

Tabela 1.
Wspétczynnik promieniowania réznych materiatow

Nacisnaé i przytrzyma¢ MODE przez 2 sekundy dla wejscia do menu
ustawien. Na wyswietlaczu pojawi si¢ symbol E=BBB .

[y
Przyciskiem i —’.\- dokonac ustawienia wspdtczynnika emisji.
]

Aby wyjs¢ z ustawien nalezy nacisng¢ na wyzwalacz lub nacisnac¢ i

przytrzymaé przycisk MODE przez 2 sekundy.

3) Ustawianie zakresu temperatury
GOrny limit zakresu temperatury
Nacisng¢ i przytrzymacd
MODE przez 2 sekundy w
celu wejscia do menu ustawien
Jednokrotnym nacisnieciem przycisku
MODE wybraé ustawienie

gornego temperatury.Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol HAL.

HAL °C

przycisk

zakresu

nnn
U

]
Przyciskami i -:.:— dostosuj gérna granice zakresu
]

temperatur. Aby wyjs¢ z ustawien, nacisng$ na wyzwalacz lub naci$nij
i przytrzymaj przycisk MODE przez 2 s.

Dolny limit zakresu temperatury

Nacisng¢ i przytrzymaé przycisk
MODE przez 2 sekundy w cleu wejscia
do menu ustawied. Dwukrotmnym
nacisnieciem MODE
wybraé¢ ustawienie dolneg zakresu
temperatury.Na wyswietlaczu pojawi
sie symbol LAL.

\‘I
Przyciskiem i 2N dostosuj dolng granice zakresu
temperatur. Aby wyjs¢ z ustawien, kliknij wyzwalacz lub nacisnij i

przytrzymaj przycisk MODE przez 2 sekundy.

przycisku

4) Wybor jednostek miary

Nacisnaé i przytrzyma¢ przycisk MODE przez 2 sekundy w celu
wejécia do menu ustawien. Nacisnagé przycisk MODE 3 razy. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol °C.

]
Za pomoca przycisku i -:.:- wybraé niezbedne jednostki
]

miary (°C — stopnie Celsjusza / °F — stopnie Fahrenheita). Aby wyjs$¢

z ustawien nalezy nacisng¢ wyzwalacz lub nacisna¢ i przytrzymac
przycisk MODE przez 2 sekundy.

TRYBY PRACY
1) Okreslenie punktu rosy
Punkt rosy wskazuje, w jakiej temperaturze para wodna zawarta w
powietrzu zaczyna sig kondensowac. Punkt rosy zalezy od wilgotnosci
wzglednej i temperatury otoczenia.
Jesli temperatura powierzchni jest nizsza niz punkt rosy, woda
zaczyna kondensowac sie na tej powierzchni. Im wieksza rdznica
miedzy temperaturami i im wyzsza wilgotnos¢ wzgledna, tym
silniejsza kondensacja. Kondensacja na powierzchni jest gtéwng
przyczyna plesni.
rosa jest mierzona temperaturg otoczenia i wilgotnoscig wzgledna.
Na podstawie tych dwéch wartosci obliczana jest temperatura
punktu rosy. Ponadto mierzona jest temperatura powierzchni.
Punkt rosy jest poréwnywany z temperaturg powierzchni, a wynik
pozwala oceni¢ prawdopodobiefstwo powstania plesni. Wiacz
urzadzenie. Skieruj urzadzenie na cel i kliknij spust. Przytrzymujac
spust, urzadzenie przechodzi w tryb ciggtego pomiaru (skanowania)
—

na wyswietlaczu pojawia sie symbol '§' aktywnego pomiaru

Wartosci pomiarowe na wyswietlaczu sg stale aktualizowane.

Jesli kontrolka Swieci sie podczas pomiaru [n

2) Wyjscie poza limity ustawionego zakresu pomiarowego

W tym trybie narzedzie mierzy tylko temperature powierzchni.
Wiaczy¢ narzedzie. Jeden raz nacisnaé na przycisk MODE. Skieruj
urzadzenie na cel i nacisnij na wyzwalacz. Po przytrzymaniu spustu
urzadzenie przechodzi w tryb ciggtego pomiaru (skanowania),

. =
na wyswietlaczu pojawia sie¢ symbol aktywnego pomiaru ‘=
-

Wyswietlane wartosci sa stale aktualizowane.
Jesli podczas pomiaru temperatura powierzchni przekroczy gérna

ustawiona granice zakresu, na wyswietlaczu pojawi sie symbol Hi.
Jeslitemperatura powierzchnijest nizsza niz dolna ustawiona granica

zakresu, na wyswietlaczu pojawia sie symbol Lo.

€=085= €=095= €=095 =
oc= H‘ oc: oc
AL AL AL

A All L
000 )| e 1000 || ® 1000

3) Odczyt mostka termicznego
Mostek termiczny - zlokalizowane
miejsce w elementach
termoizolacyjnych pomieszczen,
w  ktérym nastepuje intensywny
transfer ciepta od strony
cieplejszej do strony zimniejszej.
Obecno$¢ mostkéw termicznych
powoduje wzrost strat ciepta.
Nizsza temperatura powierzchni
wewnetrznej w obszarze mostka
termicznego w pordéwnaniu do wraz z temperaturg powierzchni
nieuszkodzonych obszaréw istnieje ryzyko kondensacji, w
konsekwencji powstawania plesni.

Wiaczy¢ narzedzie. Nacisnaé przycisk MODE 2 tazy w celu wyboru
trybu odczytu mostka termicznego.
Skieruj urzadzenie na cel i naci$nij na wyzwalacz. Po przytrzymaniu
spustu urzadzenie przechodzi w tryb ciggtego pomiaru (skanowania),
na wyswietlaczu pojawia sie symbol aktywnego

———

=
pomiaru =
aktualizowane.
Jesdli temperatura otoczenia jest zblizona do wartosci temperatury
powierzchni obiektu, nie ma mostkdw termicznych, kontrolka swieci
na zielono. Jesli istnieje prawdopodobieristwo mostka termicznego
w obszarze pomiaru, lampka kontrolna swieci na z6tto. Jesli lampka
kontrolna $wieci na czerwono, w obszarze pomiaru znajduje sie
mostek termiczny, co wskazuje na stabg izolacje.
Podczas zwalniania wyzwalacza narzedzie utrwala ostatnig warto$¢

Wartosci pomiaru na wyswietlaczu stale sa

pomiaru. Na wyswietlaczu pojawi sie symbol

4) Tryb podswietlania ultrafioletowego

Pirometr Maxwell 4 ma funkcje podswietlenia ultrafioletowego,
ktéra pozwala zdiagnozowaé system klimatyzacji samochodu pod
katem wyciekéw czynnika chtodniczego. Gtéwng zaletg tej metody
jest maksymalna tatwosc¢ diagnozy.

Opiera sie na zastosowaniu barwnika, ktéry miesza sie z freonem
i jest pompowany do uktadu klimatyzacji. Przed rozpoczeciem
diagnostyki konieczne jest ukoriczenie petnego tankowania systemu.
Po uzupetnieniu paliwa system klimatyzacji moze by¢ uzywany z
petng wydajnoscia. Jesli klimatyzator pogorszy sie, konieczne jest
przeprowadzenie diagnostyki.

Aby uzyskac jak najdoktadniejszy wynik, zaleca sie przeprowadzenie
diagnostyki w ciemnym pokoju. _\‘/_
uruchomi¢ silnik i wigczy¢ klimatyzator.Krétkim nacisnieciem 27y~
przycisku taczy¢ narzedzie ultrafioletowe podswietlenie i z jej
pomoca obejrze¢wszystkie komponenty systemu.

Te miejsca slad wychodzi freo, mozna tatwo zobaczy¢ Bedg $wieci¢
sie z6tto-zielone plamy. NP
Po zakonczeniu diagnostyki, krétkim nacisnigciem przycisku ‘,?\-
wigczy¢ ultrafioletowe podswietlenie.

OPTYCZNA ROZDZIELCZOSC

Wraz ze wzrostem odlegtosci od urzadzenia do celu zwigksza sie
rozmiar plamki na mierzonej powierzchni. Aby okresli¢ rozmiar
punktu pomiarowego (S), musisz podzieli¢ odlegto$¢ od urzadzenia
do celu (D) przez 12.

Wskazniki laserowe pomagaja okresli¢ rozmiar i potozenie punktu
pomiarowego.

Jednostki miary - mm

125 84 42 - plama(S)
1500 1000 500 - odlegtoéé (D)

Unit : mm D:S=12:1
T AT
s Wi .84 —
R 000 500

1500
} D

KONSERWACIJA | EKSPLOATACJA

Uwaga! Urzadzenie jest doktadnym urzadzeniem optyczno-
mechanicznym i wymaga starannej obstugi. Przestrzeganie tych
wytycznych wydtuzy zywotnos$¢ urzadzenia:

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzagsami, upadkami, silnymi
wibracjami, nie dopuszczaj do przedostania sie wilgoci, kurzu
budowlanego lub ciat obcych do wnetrza urzadzenia.

-Nie narazac urzadzenia na ekstremalne temperatury.

- Jesli do urzadzenia dostanie sie wilgo¢, najpierw wyjac baterie, a
nastepnie skontaktowac sig z centrum serwisowym.

-Nie przechowywac ani nie uzywaj urzadzenia przez dtuzszy czas w
wysokiej wilgotnosci.

-Urzadzenie nalezy czysci¢ wilgotng, miekka Sciereczka.
-Utrzymywac optyke instrumentu w czystosci i chroni¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

-Nieprzestrzeganie ponizszych zasad moze prowadzi¢ do wycieku
elektrolitu z akumulatoréw i uszkodzenia urzadzenia:

- Wyjac¢ baterie z urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane przez dtuzszy
czas.

- Nie pozostawiac roztadowanych baterii w urzgdzeniu.

UTYLIZACIA

Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie nalezy
przekaza¢ do recyklingu.Odesta¢ urzadzenie na nastepujacy adres w
celu prawidtowego recyklingu:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang

Germany e

Nie wyrzucac urzagdzenia do odpadéw komunalnych!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/WE, wygaste narzedzia
pomiarowe i ich czesci sktadowe muszg by¢ zbierane oddzielnie i
poddawane przyjaznemu dla srodowiska recyklingowi odpadow.

GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH przechodza przez
kontrole poprodukcyjng i podlegaja nastepujgcym warunkom
gwarancji. Prawo kupujgcego do roszczen z tytutu wad oraz ogdlne
przepisy obowigzujacego prawa nie wygasaja.

1) CONDTROL GmbH zobowiazuje sie do usunigcia wszystkich wad
urzadzenia, ujawnionych w okresie gwarancyjnym, ktére stanowig
wade materiatowq lub wykonawczg w petnej objetosci i na wtasny
koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesigce i rozpoczyna sie od daty zakupu
przez klienta koricowego (patrz oryginalny dokument towarzyszacy).
3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku
zuzycia lub niewtasciwego uzytkowania, wadliwego dziatania
urzadzenia spowodowanego nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi.
nieterminowa konserwacja i serwis oraz niewystarczajgca dbatos¢,
stosowanie nieoryginalnych akcesoriéw i cze$ci zamiennych. Zmiany
w konstrukeji urzadzenia zwalniajg sprzedawce z odpowiedzialnosci
za prace gwarancyjne. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
kosmetycznych, ktére nie utrudniaja normalnej pracy urzadzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji o
wymianie lub naprawie urzadzenia.

5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie sa objete gwarancja.
6) Po przeprowadzeniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL GmbH
okres gwarancji nie jest przedtuzany ani odnawiany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate zysku
lub niedogodnosci zwigzane z wada urzadzenia, koszty wynajmu
sprzetu alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z
wyjatkiem postanowienn Konwencji Narodéw Zjednoczonych o
umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).

W przypadku gwarancji nalezy zwréci¢ urzadzenie do sprzedawcy
detalicznego lub przestac je z opisem wady na nastepujgcy adres:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Germany



UHPpaKpacHblii nupomeTp

—_ Maxwell 4

TR E PR T
! i ! i ! i ! i i

PykoBoacTBO no aKcnnyataymm

MNosapasnsem ¢ npuobpeTeHnem MHPpPaKpacHOro nMpomeTpa
Maxwell 4 CONDTROL.

Mepes nepBbiM  Ucnosnb3oBaHWem npubopa, MoxanyiicTa,
BHMMaTe/IbHO O3HaKOMbTECb C Mpasunamu GesomacHocTH,
npuBeAEeHHbIMU B JaHHOM PYKOBOACTBE M0 3KCMAyaTaLum.
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YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

BHumaHue! [laHHAA WHCTPYKUMA MO SKCMAyaTauun ABAseTcA
HeoTbemM/IeMoM YacTblo Bawero npubopa. Mpexge 4em npuctTynuTsb
K paboTe ¢ NpMBOPOM, BHUMATENIBHO MPOUTUTE UHCTPYKLUMIO. Mpu
nepesadye npubopa BO BpemMeHHOe MoNb3oBaHMe 06A3aTeNbHO
npunaraiTe K Hemy aHHYI MHCTPYKLMIO.

- He ncnonb3syitte npubop He No HasHaueHuIo.

- He ypanaitTe Haknenkn u Tabanuku M npepoxpaHAnTe Ux oT
CTUpaHWA, T.K. OHWU cojepxat uHopmauutio o 6esonacHown
aKcnyaTauum npubopa.

JlaszepHoe usnyveHue!
He HanpasnsiiTe B rasa
Nasep knacca 2

<1 mBT, 630-670HM

IEC 60825-1: 2007-03

- He cmoTpute B nasepHbiit Nyy, a TaKKe B ero OTPa)eHue, Kak
He3alMLLEHHbIM N1a30M, TaK W 4Yepe3 ONTUYecKMe YCTpoiicTBa.
He HanpasnaiTe nasepHblt Ay4 Ha NOAENA U KUBOTHbIX 6e3
HeOGXOAMMOCTM. Bbl MOXKeTe Ux 0CcnenuThb.

- 3awuTa rna3s obbIYHO OCYLLeCTBAACTCA MyTeM OTBEAeHUA B3rAAa
MW 3aKPbITUEM BEK.

- He ponyckaiiTe NOCTOPOHHMX /WL B 30HY IKCMyaTaLuum npubopa.
- XpaHMTE I'Ipl/l60p BHe focAraemocTtu ,D,eTEFI N NOCTOPOHHUX NNL,.

- He pasbupaliite n He pemMOHTMpPYiTe NMpPMBOP CaMOCTOATENbHO.
O6cnyxuBaHMe W PeMOHT  ciedyeT  MopyyaTb  TO/IbKO
KBaMPUUMPOBAHHBIM  CMEuManncTam M ¢ NpUMeHeHuem
OPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX yacTen.

- 3anpeuaeTca aKcnayaTauua npubopa BO B3PbIBOOMACHOI cpese,
861131 1IerKOBOCNAMEHAIOLLNXCA MaTePUaos.

-He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 371€MeHTOB NUTaHUA BO M3bexaHue
pucka B3pblBa W BblTeKaHMA 3nekTposauTa. [lpu nonagaHum
HUAKOCTU Ha KOXY HeMe[/leHHO I'IpOMO;ITE! nopa»(equlﬁ Yy4acTok
BOA0/ C MbIZIOM. B c/ly4ae nonagaHua B rnasa, NpOMONTE NX YNACTO
BOAO/ B TeyeHne 10 MUHYT, 3aTem obpaTUTECh K BpaYy.

HA3HAYEHUE NPUBOPA

Mupometp Maxwell 4 CONDTROL npeaHasHayeH Aas uUsmepeHus
TemnepaTypbl NOBEPXHOCTEN 06bEKTOB BECKOHTAKTHBIM COCO60oM.
OH OCHalleH AaTyMKamu TemnepaTypbl U BNAXHOCTM BO3AyXa
B nomeuieHuu, VIH¢paKpaCHbIM ceHcopom ANAa  n3mepeHusa
TemnepaTypbl NOBepPXHOCTM obbekTa, 6rarogapsa yemy cnocobeH
onpeaenaTb «MOCTUKN XON104a» U MeCTa BO3MOXHOTo 06pa3oBaHua
nneceHu. O,EI,HI/IM HaXaTMem KHOMKU MOXKHO pacno3HaTb MNa0X0
yTenneHHble y4aCTKN OKOH Unun oﬁHapy)Kmb HerepmeTu4yHble mecTa
B HapyXHbIX CTeHax. PyHKUMA ynbTpaduoNeToBOM MNOACBETKM
no3BO/IAET NPOBOAUTL ANATHOCTUKY CUCTEM KOHAULMOHUPOBAHNA.

KOMMNNEKTAUMUA

WHbpakpacHblii nupomeTp - 1w,
dnemeHTbl nuTaHusa (9B 6F22) - 1 wr.
UHCTpyKumA - 1 wrT.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

-50°C...800 °C
-58 °F...1472 °F

[lnanasoH usmepeHuii
TemnepaTypbl NOBEPXHOCTM

-50°C...0°C/ +3°C

MorpewHoCcTb U3MepeHuit
-58 °F...32 °F:

Temneparypbl

nosepxHoCcTH 0°C....800°C/  +2.0%

32 °F..1472°F: nan £2°C

KoadpuumeHTt nsnyuenus

0,1...1,0 perynupyemblii

TemnepaTypa akcnyaTauum

0°C..40°C

Temnepatypa XpaHeHus

-10°C...60°C

Jlonyctuman oTHOCUTeNbHaA
BNAXXHOCTb

10...95% - pabouunit pexxum
< 80% - xpaHeHue

SNemeHTbl NUTaHnAa

1x9B6F22

Tun nasepa Knaccll, 630-670 Hm, <1 mBT
FabapuTbl 104x164x47 mm
Bec 155r

OMUCAHUE NPUBOPA

LCONDTROI
o

1 - CBeTOBOW MHAWKATOP
2 — ucnneit

3 — KHonka akTusauuu/
[leakT1BaLMn NasepHoro
yKasaTensa/HacTpoinKa 3HauyeHus
KoadpdULMEHTa U3NyYeHUs
(ymeHbleHWe 3HayeHun)

4 — KHonka Bbl6opa pexvma
pabotbl

5 — KHonKa BKAtoYeHuns/
BbIK/IIOYEHUA YNbTPadUONeTOBOW
NOACBETKWU/HACTPOIKa 3HaYeHus
KoadpduumMeHTa 3nyveHua
(yBesnmueHune 3HayeHmns)

6 — OKHO nasepHOro ykasartensa

7 — OKkHo ynbTpadmoneTosom
noacseTKn

8 — MHdppaKkpacHbI AaTUMK
9 —Tpurrep

10 — Kpbiwka 6aTapeiHoro otceka

Aucnned 17 10 9

[uanasoH n3mepeHuit

TemnepaTypbl OKpyKatoLwemn -10°C...60°C /14 °F..140 °F

cpeabl
-10°C..0 °C/
4150
14 °F..32°F: 1.5
remneparyom xpymaouei | 0G40/ oo
PaTYPb! OKPYH@IOLY 32°F.113°F
cpeabl
40°C...60°C/ N
+
113 °F..140 °F: £.5°¢
[unanasoH Msmfpeumm 0% . 100%
OTHOCUTENbHOW BAAXKHOCTH
0%...20%: +5.0%
MNorpewHocTs u3mepeHus 20%...80%: +4.0%
OTHOCUTE/IbHOM BAAXKHOCTH
80%...100%: +5.0%

ﬂ,l’lal‘la3OH N3MEepeHUA TOUKU -10°C...50°C / 14°F..122°F

pocsl
MorpewHocTb onpeseneHna +1.5°C/ 3°F
TemnepaTtypbl TOYKM POCbI
OnTuyeckoe paspelueHune 12:1
Bpema oTknuKa <0,5 cek
ABTOMaTUYECKOE BbIKNOYEHME

30 cek
npubopa
CneKTpanbHbIi AManasoH 8...14 MKm

1-TemnepaTypa OKpy:KatoLLei cpeabl

2 —YpoBeHb OTHOCUTENbHOM BNAXKHOCTU

3 —TemnepaTtypa TO4YKM POCbl
4 —TemnepaTypa NOBEPXHOCTU

5 —WHAMKaTOp aKTUBMPOBAHHOTO 1a3ePHOro yKasaTena
6 — EAvHMLA U3MepeHUua TemnepaTypbl — PapeHreiTol
7 — EAvMHMLA n3MepeHuna Temnepatypbl - Lenbcua

8- VIH,D,IM(aTOp AKTUBHOTIO UsMepeHunsa
9 —KoadpduumeHT nsnyyerus
10 - UHAMKaTop NUTaHUA

11— UHAMKaTOp yAepKaHWA AaHHbIX 06 U3MepeHUn Ha gucnnee

YCTAHOBKA/3AMEHA
3/IEMEHTOB NUTAHUA

OTKpoiTe  6aTapeiHblit  OTCeK.
YcTaHoBUTE ANemMeHT nnuTaHuA,
cob/104aA NONAPHOCTb. YCTaHOBUTE
KpbILWKY 6artapeiHoro oTceka
06paTHO A0 WenyKa.

I'IpM noAneHuun Ha ancnnee
cumsona 4], curHanusmpyouero
0 TOM, 4TO 3/NE€MeHT nUTaHuA
paspsxeH, HeoBXOANMO 3aMEeHUTb
3/IEMEHT NMUTaHWA Ha HOBbIN.

xwell 4

BK/IIOYEHME/BbIKNHOYEHUE MPUBOPA

HaxmuTe Ha Tpurrep, 4To6bl BKAOYUTL Npubop. Mpubop rotos K
paborTe. Bbik/loueHME NPOMCXOAMT aBTOMATUYECKM Yepe3 30 cekyHS,
nocsie nocnegHero AencTemns.

HACTPOWKMU NPUBOPA
1) NlasepHblii yKkasaTenb

HaxmunTe KHOMKY & , 4TO6bl aKTUBMPOBATL Ia3EPHbIN
yKasaTesnb*. Ha gucnnee noaBuTCA CUMBOA & .

HaskmuTe KHOMKy , 4TOBbI [EaKTUBMPOBATL /1a3ePHbIN

ykasaTenb. Cumson & Ha Aucnnee ucyesHer. JlasepHblit
YKasatenb npegHasHavyeH TOJIbKO A4 NpUuesIMBaHUA U MOXeT
6bITb OTKNIOYEH NpY PaboTe Ha MasbiX PACCTOAHUAX ANA IKOHOMUU
3apaga batapeu.

*/lazepHolll ykazamens 8KA4AEMCA MOAbKO Mo2da, Ko20a Haxam
mpuzzep.

2) Hactpoiika KoapduumneHTa nsnyyenus

Bce 06beKTbl M3/lyyaloT Tennosylo aHepruio. O6bem usnyyaemoit
9HEprun 3aBUCUT OT TemnepaTypbl NOBEPXHOCTU U KO3IdPULMEHTa
u3NydeHns ob6bekTa. [MpoOMeTp U3MepseT WMHTEHCUMBHOCTb
M3/ly4eHUA U UCMONb3YeT ee ANA pacyeTa 3HaYeHU TemnepaTypbl
obbekTa. OBbEKTbl C pasHbIMM MOBEPXHOCTAMWU NPU PaBHOM
TemnepaType 131y4aloT pasHoe KONMYEeCTBO TEeNN0BOM IHEPTUN.
BO/bWMHCTBO NPEAMETOB U MaTepuasios, HaNpUMep, OKpaLleHHbIe
MeTannbl, AepeBo, BOAA, KOXa, TKaHb 06/1a4aloT BbICOKUM
KoadduumMeHTom Tennosoro nsnydenus (0,9 u 6onee) n usnyyaiot
aHeprun Gonblue, Yem BaecTAlMe NTOBEPXHOCTU U HEOKpPALLEHHbIe
MeTabl, KO3GGULMEHT TEMIOBOTO W3/ly4eHUs KOTOPbIX MeHblue
0,6. HacTpoiika KoadpduuMeHTa U3nyyeHUs nossonaeT npubopy
yyecTb 3Ty 0COBEHHOCTb M  MWUHUMMU3MPOBATb MOrPeWHOCTb
n3mepeHus.

Tabauya 1.
KoadpuumeHT nsnyyeHuns pasnnyHbix matepmanos
Martepuan KoadduumeHt
n3nyyeHua
ANOMUHUIA | OKCUANPOBAHHbIN 0.2~0.4
A3003 cnsias (oKecuaposaHHbii) | 0.3
A3003 cnnas (wepoxosaTbli) 0.1~0.3
NaTyHb WnndposaHHas 0.3
OkcnmanposaHHaa 0.5
Meab OKkcnManpoBaHHasa 0.4~0.8
CoeAuHUTENbHAA nNaaTa 0.6
XacTennou (KOPpO3MOHHOCTOMKMI cnaas) 0.3~0.8
bdeppo- OKCUANPOBAHHbIN 0.7~0.95
HUKEND AbpasnsocTpyitHas obpaboTtka | 0.3~0.6
dneKkTponuTUYeckas noamposka | 0.15
Keneso OKcuanpoBaHHoe 0.5~0.9
P>kaBoe 0.5~0.7
YyryHHoe OKCUAMPOBAHHDIN 0.6~0.95
amree HeokucneHHblit 0.2
CnnaBHoe NuTbe 0.2~0.3
MaccuBmpoBaHHOE MUTbe 0.9
CsuHel, LLlepoxoBaTblit 0.4
OKCUANPOBAHHbIN 0.2~0.6
OKCMAUPOBaAHHBIN MOMBAEH 0.2~0.6
OKCUANPOBAHHBIN HUKENb 0.2~0.5
YepHana nnatuHa 0.9
Cranb XonoaHbl npokat 0.7~0.9
LWnnposaHHas cTanbHan 0.4~0.6
nnactuHa
MonnpoBaHHasA cTanbHasA 0.1
nnactuHa
LmHK OKCUANPOBAHHbIN 0.1
Acbect 0.95
Acdanbt 0.95
basanet 0.7
Yronb (HEOKUCNEHHbI) 0.8..0.9
padut 0.7..0.8
YrnepoamncTbii KpeMHUI 0.9
Kepamuka 0.95
MuHa 0.95
beToH 0.95
TKaHb 0.95
Jinctosoe cTekno 0.85
Mpasuit 0.95
mnc 0.8...0.95
Nep, 0.98
MN3BecTHAK 0.98
bymara 0.95
MnacTtuk 0.95

Ecim B npouecce UM3MepeHMs Temrepatypa MOBEPXHOCTH
np T BEPXHIOIO YCTaHOB/EHHYIO rpaHWLy AuanasoHa, Ha

Mousa 0.9..0.98
Bosa 0.93
[pesecnHa 0.9..0.95

HaxmuTe u yaepsusaite kHonky MIODE 8 teuenue 2 cekyng ans
BXO/1a B MeHI0 HacTpoek. Ha aucnnee nossutca cumson €= 3.8 8.

s
KHonkamu n -,.\- BbINONHWUTE HACTPOIKY KoapdULMeHTa
[}

aIMmuccun. ﬂ,ﬂﬂ BbIXO4a W3 HaACTPOEK HaXMuTe Ha Tpurrep uau

HaxmuTe u yaepxusaite kHonky MODE 8 teuenue 2 cekyHa.

3) HacTpoiika TemnepaTypHOro AuanasoHa

BepxHuii NnpeAen TeMnepaTypHoOro AuanasoHa
Haxmute u yaepskusaiite KHOMKY
MODE & TeueHue 2 cekyHa
ANA BXO4A B MEHIO HACTpOeK. HHL °C
OAHOKPATHbIM HaXaTUeM KHOMKM
MODE  sbibepute  HacTpoiiky
BEPXHEro npe/jenaTemnepaTypHoro
AuvanasoHa. Ha gucnnee nossutca

cumeon HAL. NP
Knonkamu n 1?\

nnn
U

BbINOJIHUTE  HAaCTPOWKY BEPXHEro npejena TemnepaTypHoro

AvanasoHa. ﬂ,ﬂﬂ BbIXO4a M3 HACTPOEK HAaXMWUTe Ha Tpurrep uau
HaxmuTe n yaepxusaiite kHonky MODE & Teuenne 2 cekyHa.

HWKHUMI1 npefen TemnepaTypHOro AnanasoHa
Haxmute u yaepskusaiite KHOMKY
MODE & TeueHue 2 cekyHa
ANA BXOAA B MEHIO HACTPOeK.
[lBYKpaTHbIM ~ HaxaTUeM  KHOMKM
MODE  sbibepute  HacTpoiiky
HUKHEro Npejena TemnepaTypHoro

LAL °C
AuvanasoHa. Ha gucnnee nossutca

cumeon LAL. NP 5 ‘ }
KHonkamu n _,?\_ =
BLIMONHWTE  HAcCTPOMKY HWXKHEro mnpeAena TemnepaTypHOro

AvanasoHa. ﬂ,ﬂﬂ BbIXO4a M3 HACTPOEK HAaXMWUTe Ha Tpurrep uau
HaxmuTe n yaepxusaiite kHonky MODE g Teuenne 2 cekyHa.

4) Bbi6op eAUHUL, U3MEPEeHUA
Haxmute u yaepxusaiite kHonky MODE 8 teuenne 2 cekyHa
ANA BXOAA B MeHio HacTpoek. Haxmute kHonky MODE 3 pasa. Ha
nucnnee noasutca cumson °C.

\6/
KHonkamu n Z9C  suibepute Heobxoanmble eaHMLbI

usmepenus (°C — rpagycel Uenbcua / °F — rpagychl ®apeHreiiTa).
[nA BbIXOAa M3 HAaCTPOEK HaXMWUTe Ha TPUITep UM HaXmuTe U
yaepxusaiite kvonky MODE B Teyenue 2 cekyHa,.

PEXWUMbI PABOTbI
1) OnpeaeneHne TOUYKU pocbl
Touka pocbl CBMAETENbCTBYET O TOM, MPU KaKkoW TemnepaTtype
HauMHaeT KOHAEHCMPOBATLCA COAEPIALLNACA B BO3yXe BOAAHOIM
nap. Touka POCbl 3aBUCUT OT OTHOCUTENbHOM BNAXKHOCTH Bo3ayxa v
TemnepaTypbl OKpy)Katoliei cpeapl.
Ecnn Temnepatypa MNOBEPXHOCTU HUXKe TOYKU pocbl, TO Ha
3TOM MOBEPXHOCTM HauyMHAeT KOHAEeHCUPOBaTbCA Boga. Yem
6onblue pasHuua mexay obenmn Temnepatypamu U 4em Bblle
OTHOCWUTE/IbHAA BNIAXHOCTb BO34yXa, TEM CUNbHEE KOHAEeHCcauus.
O6pa3y|ou.|,m71ca Ha NOBEpPXHOCTU KOHAEeHCaT - rnaBHaa npuyvnHa
06pa3oBaHNA NaECEHN.
B pexume onpegeneHua TOYKWM POCbl M3MepAIOTCA TemnepaTtypa
OKpY)Kalolleil cpefibl M OTHOCUTENbHAA BAAXHOCTb BO3Ayxa. Ha
OCHOBAaHWUKU 3TUX ABYX 3HaYeHUN paccynTbiBaeTCA Temnepatypa
TOYKM pocbl. Kpome Toro, U3mepAeTca TemnepaTypa NOBEPXHOCTU.
Touka poCbl CpaBHMBAeTCA C TemnepaTypol MNOBEPXHOCTH, a
pesynbTaT N03BONAET OLEHUTL BEPOATHOCTb 06pa30BaHMA NaeCeHN.
Bknatouute npubop. Hasegute npubop Ha UeAb U HaXmuUTe
Ha Tpurrep. Mpu yaepskaHuu Tpurrepa npubop nepexogut B
pPEeXMUM HenpepbiBHOTO U3MepeHUs (CKaHMpoBaHUA), Ha Aucniee
o—

—
NoABNAETCA CMMBOJI aKTUBHOTO WM3MEpeHWA -'-;-- 3HaueHun
M3MepeHUs Ha AuCriee HeMpepbIBHO aKTyasn3npyoTCs.

Ecnav B npouecce M3mMepeHUA CBETOBOM WHAMKATOp ropuT
3e/1eHbIM, 0MacHOCTV 06pa3oBaHMA naeceHn Het. Ecaun B npouecce
M3MepeHUsA CBETOBOW MHANKATOP rOPUT KENTbIM, eCTb BEPOATHOCTb
obpasoBaHua naecenn B obnactu usmepenus. Ecam B npouecce
M3MepeHUA CBETOBOW WHAMKATOP TFOPWUT KpPacHbIM, cyliecTsyeT
NOBbIWEHHAsA OMacHOCTb 06pa3oBaHMA MieceHn B o06aacTu
M3mMepeHus.

Mpu otnyckanum Tpurrepa npubop uKcUpyeT nocnegHee

n3mepeHHoe 3HayeHue. Ha auvcnnee noABaAeTcA CUMBON m .

2) Bbixoa 33 npeaenbl YCTAaHOBNEHHOrO TemnepaTypHOro
AvanasoHa

B paHHOM pexume npubop M3mepseT TOMbKO TemnepaTypy
NOBEPXHOCTH.

Bkatounte npubop. OpHokpaTHO Haxmute Ha kHonky MODE.
HaseguTe npubop Ha Lenb U HaXMKUTe Ha Tpurrep. Npu yaepxaHum
Tpurrepa Nnpubop NepexoauT B PEXMM HEenpepbIBHOrO M3MepeHuns
(ckaHWpOBaHWsA), Ha AuCnAee NOABAAETCA CUMBOA AKTUBHOTO

—
—

M3MepeHns = .3HaYeHWA U3MEPEHUs Ha AUCTIIEe HENPEPbIBHO
=

aKTyanusupytoTca.

auncnaee noAsBNAETCA CMMBOA Hi Ecnn TemnepaTtypa NnOBepxXHOCTU
HUXE HUKHeN VCTBHOBI’IEHHOH rpaHuue AuanasoHa, Ha aucniaee
noABNAETCA CUMBON Lo .
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3) O6HapyKeHWe Ten10BOro MocTa
TennoBoil MOCT - NOKaNU30BaHHbINA
Y4acCTOK B 3/1emeHTax Tensousonayuu
nomeLL.eHNit, Ha KOTOPbIX MPOUCXOANT
WHTEHCUBHaA nepefavyaTensac 6onee
Tennoi cTopoHbl K 6onee XoNoAHOWM.
Hanuuve TennoBbix MOCTOB CNYXUT
NPUYUHON  MOBBIWEHHLIX  NOTEpPb
Tenna. Bonee Hu3kas TemnepaTtypa
BHYTPEHHe NMoBepxHOCTH B obnacTn
Tens0B0ro MoCTa No CpaBHEHUIO

C TemnepaTypoil MOBEPXHOCTM HEMOBPENKAEHHbIX Yy4YaCTKOB
DsndaBﬂMEaeT PUCK KOHAEHCaunn U, Kak pesynbrar, o6pazoBava
naeceHu.

Bkntounte npubop. Haxmute kHonky MODE 2 pasa gna sbibopa
peuma obHapy)eHWs Ten10BOro MocTa.

HaseauTe npubop Ha Lenb M HaxMWUTe Ha Tpurrep. Mpu yaepkaHumn
Tpurrepa NpubOp NEpexoanT B PEKUM HENPEepbIBHOrO U3mMepeHus
(ckaHMpoBaHMA), Ha AMCnNee NOABNAGTCA CUMBON aKTUBHOTO

M3MepeHna = . 3HaYEHWA M3MepeHWA Ha AUcnaee HenpepbiBHO
aKTyanusmpytotca.

Ecan TemnepaTypa oOKpyailowei cpeapl 6aM3Ka K 3HauyeHuio
TemrnepaTtypbl  MOBEPXHOCTM  O6beKTa,  TemnjoBble  MOCTbl
OTCYTCTBYIOT, CBETOBOW MHAWKATOP ropuT 3eneHbiMm. Ecam ectb
BEPOATHOCTb Ha/JMuMsA TEM0BOTO MOCTa B 06/1acTM U3MepeHus,
CBETOBOW MHAWKATOP ropuT KenTbiMm. Ecau cBeTOoBOW WMHAMKATOpP
FOPUT KPacHbIM, B 061aCTV U3MEPEHUA UMEETCH TEM/I0BOI MOCT, YTO
ABNIAGTCA CBMETE/IbCTBOM NN0XON U30NALMUN.

Mpu otnyckanum Tpurrepa npubop duKcupyeT nocnegHee

n3mepeHHoe 3Ha4yeHue. Ha aucnsee NnoABAAETCA CUMBON m .

4) Pexkum ynbTpadmMoneToBoit NoACBETKU

MupomeTtp Maxwell 4 wumeer o¢yHKUMIO yabTpaduoneTosoin

noACBETKU, KOTOpaAa No3BONAET NPOBOAUTbL ANArHOCTUKY CUCTEMbI

KOHAMLUMOHMPOBAHNA aBTOMOGWAA Ha NPeaMeT YTeUKN XNajareHTa.

nasHoe npeMmywecrtso AaHHOro MmeToda - MaKCumasnbHasa

npocToTa AUarHoCTUKM.

OH OCHOBAH Ha UCMNO/Ib30BAHUN KpacuTtens, KOTOprﬁ cmewmnBaeTtca

C GPeoHOM 1 3aKauMBaETCA BHYTPb CUCTEMbI KOHAMLMOHUPOBAHMA.

ﬂepe,q Ha4vyanom AMarHOCTUKKU HeOﬁXOAVIMO BbINONTHUTb NONHYO

3anpasKy cucTembl. Mlocne 3anpaBKu cUCTEMa KOHAWLMOHNPOBAHMUA

MOXXeT MCNO/1Ib30BaTbCA HAa MOJIHYIO MOLWHOCTb. anI yxyaweHuu

paboTbl KOHAMLMOHEPA HEOBXOAMMO NPOBECTM UArHOCTUKY.

ﬂ,ﬂﬂ nony4yeHusa Hanbonee TOYHOro pe3ynbTata pekomeHayetca

NpPOBOANTb ANUArHOCTUKY B TEMHOM NOMeLLeHUN.

3aBeAMTE ABuratesib U BKAKOYMTE KOHAMUWUOHEDP. Bkatouunte
1,

I'IpMGOp. KpaTKOBpeMeHHbIM Ha)XaTnem KHOMKK -/?\_ BK/IlOUUTE

ynbTpadUONeTOBYIO MOACBETKY WU C ee MOMOLLbI0 OCMOTPUTE BCE

KOMMNOHEHTbI CUCTEMbI.

Te mecTa, OTKyAa BbiTeKaeT GPeEOH, MOXKHO Nerko ysuaetb. OHKU

6yAyT CBETUTHLCA MOATEKAMMU XKeNTO-3e/1€HOTO LiBeTa.

Mocne OKOHYAHMA AWMArHOCTUKM KPaTKOBPEMEHHBIM HaaTuem
\‘/
konkun @2 BbIKNIOYMTE YNbTPadUONETOBYIO NOACBETKY.

ONTUYECKOE PA3PELLUEHUE

C yBennyeHMem paccToAHWA OT Mpubopa A0 Lenu ysesmunBaeTca
pasmep NATHa Ha M3mMepAemMoi NoBepxHoCTU. YTobbl onpeaenunTs
pasmep nATHa M3mepeHua (S), HY)KHO paccToAaHue oT npubopa Ao
uenw (D) paspenutb Ha 12.

NasepHble yKasaTenu ABAAIOTCA OPUEHTUPOM, 4TOGbI OnpesennTb
pasmep 1 NoNOXKEeHMe NATHA U3MEPEHNA.

EAMHULbI U3MEPEHUA - MM

125 84 42 - naTHo (S)
1500 1000 500 - paccrtosHue (D)

D:§=12:1
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yX0A4 U 3KCNNYATALUA

BHumaHue! TMpubop ABAAeTCA TOYHBIM OMTUKO-MEXaHUYeCKUM
ycTpoicTBom u TpebyeT GeperkHoro obpatieHums.

CobntofieHne cieayloWmnx peKoMeHAaluni NpoannuT cpok Cay)6bl
npubopa:

- ObeperaiiTe npubop OT yAapos, MafeHuin, CUAbHbIX BUBpaLUI,
He JlonycKaliTe nonaaaHua BHYTpb NpuGopa BAaru, CTPOUTENbHOM
MbiJM, NOCTOPOHHNX NPeAMEeTOB.

- He nopsepraiiTe npubop BO3AENCTBUIO  3IKCTPEMAsbHbIX
Temnepatyp

- B cnyyae nonaganus 8 npubop Baru B nepeyto o4epesb BbiHbTe
371eMeHTbI MTUTaHNA, 3aTeM 06pPaTUTECh B CEPBUCHbIN LIEHTP.

- He xpaHuTe u He ucnonb3yiTte npubop B TeyeHue AJUTENBHOTO
BPEMEHM B YC/IOBUAX MOBbILEHHO! BAAXXHOCTU.

- Yuctky npubopa cnefdyeT MNPOWU3BOAUTL BAAKHOW MATKOM
candeTkoin.

- Copepxute onTuKy npubopa B uuctoTe u obeperaiite oT
MeXaHWN4YeCKNX NoBpexAeHNA.

HecobtoaeHue cneayowwmx Npasua MOKeT MPUBECTY K BbITEKAHNIO
371€KTPONNTA U3 I1IEMEHTOB NUTaHUA U Nopye npubopa:

- BblHMMaiiTe 3n1eMeHTbl MUTaHWA M3 npubopa, ecin OH He
MCMONb3YEeTCA B TeYeHUe 4/IMTENbHOTO BPEMEHMU.

- He octasnsiite B npubope paspsxKeHHbIe 31eMEeHTbI MUTaHUSA.

FTAPAHTUAHBIE OBA3ATENIbCTBA

FapaHTWiiHbIN nepuog cocTasnaeT 12 mecAues ¢ AaTbl NPOAAXKM.
Cpok cny»6bl npubopa - 36 mecaues.

Mpon3soauTenb rapaHTUpyeT coOTBeTCTBUE NpUBOpa 3aABIEHHbIM
XapaKTepuCTUKam Npu ycaosum cobaofeHus Nnpasu akcnayaraymum
W XPpaHEeHMs, YCTaHOBNEHHbIX B HACTOALWEM PYKOBOACTBE MO
IKCMAyaTaumu.

lapaHTMA  pacnpocTpaHAeTCA Ha HeAoCTaTKM U aedekTsl,
ABAAOWMECA 3aBOACKMM GPaKOM WM BO3HUKIIME B pesynbTaTe
3aBo/cKoro 6paka.

fapaHTUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HEUCMPABHOCTM, BOHUKLLNE B
pesy/nbTaTe MHTEHCMBHOM 3KCM/lyaTaLMM U ecTeCTBEHHOro U3HoCa,
HapyLWeHW A NpaBua 3KCMIyaTaLumu, CamoCTOATENbHOTO PEMOHTa,
a TaKe Ha 3/eMeHTbl NUTaHWA. [apaHTUA TaKKe He MOKpblBaeT
TPaHCMOPTHbIE pacxofbl, CBA3aHHble C BO3BpaTom npubopa B
PEMOHT.

MNponssoauTens octasaser 3a coboit NPaBo BHOCUTb U3MEHEHUs B
KOHCTPYKLMIO, aNropuTMbl paboTbl, KomniekTaumio npubopa 6es
npesBapuTeNbHOrO YBELOMIEHNA.

CEPBUC U KOHCY/NIbTALIMOHHBIE YCNIYTU
KOHTaKTbl ANA CBA3W, KOHCYNbTAaLMM MOMXKHO MOAYYUTb Ha caiiTe
www.condtrol.ru

YTUNU3AUMA

OTCAYXMBIINE CBOWM CPOK MHCTPYMEHTbI, MPUHAANEKHOCTU U
YNaKoBKa LO/KHbI BbITb YTUAM3UPOBAHBI COMACHO AeiCTBYIOWNM
3aKOHaMm Balleit CTpaHbl.

He BbiGpacbiBaiiTe akkymynsTopbl/6aTapen B KOMMYHa/bHbIA
Mycop, He 6pocaiiTe X B OTOHb UK BoAy. AKKyMynaTopbl/6aTapen
cnepyet cobupatb U cAaBaTh Ha PEKYNEPaLMIO UK Ha IKONOTUYECKM
YUCTYI0 YTUAN3ALMIO.

TonbKo 017 cmpaH-4neHos EC:

He BbIGpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaNbHbI mycop!
CornacHo Esponeiickoit [Adupektuse 2002/96/EC o cTapbix
9/7IEKTPUYECKUX W 3NEKTPOHHbIX MHCTPYMeHTax u npubopax u ee
NPeTBOPEHNIO B HAaLMOHaNbHOE NPaBoO, OTC/YXKMBLIME CBOM CPOK
M3MepUTEsIbHbIE MHCTPYMEHTbI [O/IKHbI COBUPaTLCA OTAE/bHO U
6bITb NepeaHbl Ha IKOJIOTMYECKM YUCTYIO PEKyNepaLio OTXOA0B.
HeucnpasHble uAW npulleflime B HErofHOCTb aKKyMynATOpbI/
6atapen [AO/MKHbI 6biTb YTUAW3MPOBaHbl CcOrnacHo [iMpekTuse

2006/66/EC.



